Aleaciones de Acero Inoxidable Hojas Tecnicas de Sequridad de Materiales

1.

Este MSDS cubre alambre de acero inoxidable y soldadura de acero
inoxidable vendido por:

Central Wire Industries Ltd. Informacion: (613) 267-3752
1 North Street
Perth, Ontario, Canada K7TH7H2S2 Emergencia: (613) 267-3752

Preperacion de Informacion
Este MSDS fue preparado en Octubre de 1988 y revisado en Septiembre de
2008 por el laboratorio.

Ingredientes Peligrosos

Importante: Esta seccién cubre los materiales contenidos en el alambre y es
aplicable al polvo generado de corte o pulido mecanico. Los humos generado
durante procesos de altas temperaturas como soldadura se cubre en la seccion
de reactividad.

Ingredientes
Aluminio

Cromo

Cobre

Fierro

Manganeso

TLV y PEL en mg/m3C= limete del techo

Ingredientes
Molibdeno

Niquel
Niobio
Silicio
Titanio

Aleacion y Composicion

Aleacion

*Limetes de grados de soldadura se incluye en cada aleacion
*TLV= Valor limite de umbral, American Conference Industrial Hygientists
*PEL= Limite de exposicion permitido, OSHA (29CFR 1910.1000)

4.

Datos Fisicos
Alambre solido con color de plata. S.G.= 7.8-8.0 g/cm3, M.P.= 1370-1540° C



Datos de Fuego y de la Explosion

Inflamable, inexplosible, Precaucion; los arcos y las chispas de soldadura
pueden encender los gases inflamables y los liquidos combustibles o los
solidos.

Datos de Reactividad

El corte y la soldadura des alta temperatura producen humos y los gases
peligrosos. Los componentes del humo pueden incluir los 6xidos y los
silicatos de elementos en el metal bajo, el metal del relleno, y cualquier capa
presente. Los gases generados durante la soldadura por el calor la reaccion
entre la radiacion ultravioleta y el aire. Los gases son dependientes en la
aleacion que es soldada con autogena, el proceso, y los electrodos usados.
Los productos de la decomposicion y los limites de exposicion siguientes se
aplican a soldar, a la soldadura, y a las areas de trabajo das alta temperatura.
Determine la exposicion real por la supervision de la higiene industrial.

Sustancia TLV PEL Sustancia TLV PEL
Humo de Aluminio Niquel

Monoxido de Carbonon Dioxido de nitrogeno

Cromo (cromatos) Ozono

Humo de Cobre Silicona (amorfa)

Humo del 6xido del fiero Oxido del Titanio

Humo del manganeso Humo de la soldadura
Molibdeno (soluble) (macroparticula total)

C= Limite del Techo TLV & PEL en mg/m3
Precaucion: El gas de hidrogeno explosivo eveolved de estas aleaciones
cuando disuelven en &cidos.

Caracteristicas toxicoldgicas

Rutas de la entrada: Inhalacién del contacto del polvo y del humo, del ojo o
de piel con polvo o el humo.

Exposicion a corto plazo: La exposicion aguda puede causar la irritacion de
exyes o de la piel. La inhalacion puede dar un gusto metélico, dolor de cabeza,
nausea, frialdades, fiebre, irritacion de las vias respiratorias, tos.

Exposicion de largo plazo: La exposicion cronica puede causar la
sensibilizacion de piel, el asma, la bronquitis, la fibrosis del pulmén o el
pneumoniosis. Puede también causar dafio a los rifiones y al higado asi como
el sistema nervioso. Los cromatos y los compuestos solubles del niquel son
agentes carcindgenos humanos confirmados.

Medidas de Preventitive

Proteccion de ojo y ropa protectora: El equipo de seguridad al soldar,
cortando o soldando con autdgena debe incluir la ropa, los guantes y los
vidrios, los anteojos o las viseras inflamables con la cortina de lente
apropiada.



Proteccidn respiratoria: Necesario cuando se exceden los limites de
exposicion. Utilice un respirador suministrado aire en espacios confinados.
Guarde la cabeza fuera de humos. Utilice la supervision de aire de la higiene
industrial para asegurarse de que los valores del TLV o del PEL no estan
excedidos.

Ventilacion: Asegure la ventilacion adecuada o utilice el extractor local al
soldar, cortando o soldando con autdgena. La precaucion especial debe ser
espacios confinados admitidos.

Disposicion Inutil: Recicle o disponga segun regulaciones locales.

9. Medidas de los Primeros Auxilios
Si el polvo o el humo consigue en ojos, irrigue inmediatamente. Si persiste la
irritacion, busque la atencion médica. Si ocurre el contacto con la piel, lavese
con el jabon y agua. Si la erupcion se convierte, busque la atencién médica. Si
la persona respira en granes cantidades de polvo y de humo, quite de la
exposicion. Busque la ayuda médica si persiste la irritacion respiratoria.

Informaciéon Adicional:

ANSI 749.1 W117.2

The American Welding Society Canadian Standard Association
550 N.W. LeJeune Road, 178 Rexdale Blvd.

P. O. Box 351040 Toronto, Ontario

Miami, Florida 33135 M9W 1R3

US.A. Canada

OSHA (29CFR 1910) Threshold Limit Values

U.S. Dept. of Labour ACGIH

Washington, D.C. 6500 Glenway Ave., Bldg. D-7
20210 Cincinnati, OH 45211-4438
US.A. US.A.

La informacion adjunto se da de buena fé, pero no se hace ninguna garantia, expreso o
implicado y no asumimos ninguna responsabilidad resultando de su uso.

Los usuarios deben hacer sus propias investigaciones para determinar la conveniencia
de la informacién para sus propoésitos particulares.



